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132K三菱变频器总代理
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要设定三菱变频器的较大输出频率、基频、设置转矩特性，通用变频器均备有多条VPf曲线供
用户选择，用户在使用时应根据负载的性质选择合适的VPf曲线。如果是风机和泵类负载，要将三
菱变频器的转矩运行代码设置成变转矩和降转矩运行特性。为了改善变频器启动时的低速性能，
使电机输出的转矩能满足生产负载启动的要求，要调整启动转矩。在异步电机变频调速系统中，
转矩的控制较复杂。在低频段，由于电阻、漏电抗的影响不容忽略，若仍保持VPf为常数，则磁通
将减小，进而减小输出转矩。为此，在低频段要对电压进行适当补偿以提升转矩。一般变频器均
由用户进行人工设定补偿。应了解工频运行情况，选择比其较大电流更大的额定输出电流的变频
器。132K三菱变频器总代理

UVT为欠压故障，相信很多客户在使用中还是会碰到这样的问题，常见的欠压检测点都是直流
母线侧的电压，经大阻值电阻分压后采样一个低电压值，与标准电压值比较后输出电压正常信号，
过压信号或是欠压信号。对于三菱A500系列变频器电压信号的采样值则是从开关电源侧取得的，
并经过光电耦合器隔离，在维修过程中，发现光耦的损坏在造成欠压故障的原因中占有了很大的
比重。由于较长年限的使用，必然导致元器件的老化，从而引起驱动波形发生畸变，输出电压也
就不稳定了，所以经常一运行就出现OC报警。北京160K三菱变频器系统三菱变频器的设定参数
多，每个参数均有一定的选择的范围。

三菱变频器与上位机相连进行系统调试在手动的基本设定完成后，如果系统中有上位机，将
三菱变频器的控制线直接与上位机控制线相连，并将三菱变频器的操作模式改为端子控制。根据
上位机系统的需要，调定三菱变频器接收频率信号端子的量程0～5V或0～10V，以及三菱变频器对
模拟频率信号采样的响应速度。如果需要另外的监视表头，应选择模拟输出的监视量，并调整三
菱变频器输出监视量端子的量程。若电机转动惯量或电机负载变化，按预先设定的频率变化率升
速或减速时，有可能出现加速转矩不够，从而造成电机失速，即电机转速与三菱变频器输出频率
不协调。

三菱变频器的布线方法是：1、三菱变频器和电机的距离应该尽量的短，这样减小了电缆的对
地电容，减少干扰的发射源。2、控制电缆选用屏蔽电缆，动力电缆选用屏蔽电缆或者从三菱变频
器到电机全部用穿线管屏蔽。3、电机电缆应独自于其它电缆走线，其较小距离为500mm。同时应
避免电机电缆与其它电缆长距离平行走线，这样才能减少三菱变频器输出电压快速变化而产生的
电磁干扰。如果控制电缆和电源电缆交叉，应尽可能使它们按90度角交叉。与三菱变频器有关的
模拟量信号线与主回路线分开走线，即使在控制柜中也要如此。4、与三菱变频器有关的模拟信号
线选用屏蔽双绞线比较好，动力电缆选用屏蔽的三芯电缆（其规格要比普通电机的电缆大档）或
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遵从三菱变频器的用户手册。三菱变频器的功率很大，占整个系统25以上，需要考虑控制电源的
抗干扰措施的。

要定期对三菱变频器进行除尘，重点是整流柜、逆变柜和控制柜，必要时可将整流模块、逆
变模块和控制柜内的线路板拆出后进行除尘。变频器下进风口、上出风口是否积尘或因积尘过多
而堵塞。三菱变频器因本身散热要求通风量大，故运行一定时间以后，表面积尘十分严重，须定
期清洁除尘。将三菱变频器前门打开，后门拆开，仔细检查交、直流母排有无变形、腐蚀、氧化，
母排连接处螺丝有无松脱，各安装固定点处坚固螺丝有无松脱，固定用绝缘片或绝缘柱有无老化
开裂或变形，如有应及时更换，重新紧固，对已发生变形的母排须校正后重新安装。在采用三菱
变频器后，产生的传导和辐射干扰，往往导致控制系统工作异常。南京37K三菱变频器价格

一定要注意三菱变频器对微机控制板的干扰问题。132K三菱变频器总代理

熟悉三菱变频器运行发生故障时的保护代码，观察过载保护的设定值，需要时可以修改。三
菱变频器的使用人员可以按三菱变频器的使用说明书对三菱变频器的电子热继电器功能进行设定。
当三菱变频器的输出电流超过其容许电流时，三菱变频器的过电流保护将切断变频器的输出。如
果三菱变频器在限定的时间内仍然保护，应改变启动P停止的运行曲线，从直线改为S形、U形线
或S形、反U形线。电机负载惯性较大时，应该采用更长的启动停止时间，并且根据其负载特性设
置运行曲线类型。132K三菱变频器总代理

深圳市昌达自动化设备有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有
梦想有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的机械及行业
设备中始终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，
市场是企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同
进退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来深圳市昌达
自动化设备供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去
的种种都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦
想！


